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В России создан один из наиболее 
мощных в мире нефтегазовых 
комплексов. При этом потенциал 
его развития далеко не исчерпан. 
Одной из главных задач, стоящих 
перед руководством нефтегазовых 
компаний, является обеспечение 
эффективности бизнеса в 
долгосрочной перспективе. 
Используя инновационную 
технику и технологии, с каждым 
годом достигаются все более 
высокие результаты, осваиваются 
новые методы, появляется 
возможность дополнительного 
использования и проработки 
ряда законсервированных 
нефтегазовых объектов.
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Передвижные азотные
компрессорные станции

По данным на начало 2013 г. в России 
бездействует 16% скважин эксплуатацион-
ного фонда, что связано с авариями сква-
жинного оборудования, нерентабельностью 
эксплуатации скважин, нехваткой финансов 
на проведение подземного ремонта скважин 
и геолого-технических мероприятий и други-
ми факторами. Необходимо уделять особое 
внимание повышению эффективности эксплу-
атации малодебитных скважин и поиску эконо-
мически оправданных путей запуска в эксплуа-
тацию бездействующих скважин.

Участие азотных станций ТГА 
в освоении скважин

При освоении скважин, содержащих се-
роводород, в условиях малопроницаемых 
коллекторов и низких пластовых давлений, в 
зоне влияния подземного горения и в других 
случаях, где существующие методы освоения 
малоэффективны и не обеспечивают взры-
вобезопасности работ, а также при освоении 
скважин в суровых климатических условиях 
при температуре окружающего воздуха -30°С и 
-50°С предусматривается применение азотных 
компрессорных станций. 

Вызов притока нефти и газа из пласта 
с использованием передвижных азотных 
компрессорных станций типа ТГА заключа-
ется в том, что газообразный азот или гази-
рованная им жидкость (пена) нагнетаются в 
скважину, и замещают находящуюся в ней 
жидкость (буровой раствор, воду или нефть). 
Регулируя среднюю плотность закачиваемой 
в скважину системы, и используя упругие 
свойства газа и пены, по мере их выпуска из 
скважины можно снизить противодавление 
на пласт в необходимых пределах.

Азотно-кислотную обработку призабойной 
зоны пласта применяют для интенсификации 
притока нефти и газа. Применение азота при 
кислой обработке улучшает условия освоения 
скважин, а также очистку призабойной зоны 
пласта после обработки и повышает 

В связи с высокой активностью азот-
но-кислотной смеси и практически полной ее 
нейтрализацией еще в процессе фильтрации 
в призабойной зоне нет необходимости в вы-
держивании кислоты на реагирование. Поэ-
тому сразу после окончания продавливания 
приступают к освоению скважины, плавно сни-
жая устьевое давление с целью удаления про-
дуктов реакции кислоты из пласта и создания 

необходимой депрессии для вызова притока 
из скважины.

Использование инертного газа (азота) 
значительно повышает взрывобезопасность 
проведения работ по освоению скважин и тех-
нико-экономические показатели кислотного 
воздействия на призабойную зону пласта, осо-
бенно в условиях слабопроницаемых пород и 
сравнительно низких пластовых давлений.

Использование в технологии колтюбинга
Колтюбинг с использованием азотных 

станций ТГА обеспечивает возможность без-
опасного выполнения работ в скважине, на-
ходящейся под давлением, с использованием 
непрерывной колонны труб позволяет закачи-
вать жидкости в скважину в любой момент вре-
мени независимо от положения или направле-
ния движения оборудования. 

 Использование смеси азота с рассолом 
позволяет производить очистку в условиях 
пониженного гидростатического давления 
(на депрессии), что способствует более эф-
фективному удалению твердых частиц и 
уменьшению повреждения пласта. Кроме 
того, после этого в течение нескольких часов 
можно освоить скважину закачкой одного 
лишь азота, с помощью передвижной стан-
ции ТГА. Это обеспечивает еще более тща-
тельную очистку ствола и позволяет получить 
данные по динамике добычи, необходимые 
для подбора типоразмера УЭЦН и оценки 
работы скважины. Наконец, промывка сква-
жины с применением колтюбинга и азотной 
станции, как правило, занимает на несколь-
ко дней меньше, чем при использовании тра-
диционных методов. 

Станции ТГА
Использование газообразного азота под-

разумевает использование надежного, отве-
чающего всем установленным техническим 
требованиям, мобильного, самоходного газо-
вого комплекса для закачки инертной газовой 
смеси в нефтяные, газовые и газоконденсат-
ные скважины. 

В данный момент серийное производ-
ство самоходных азотных компрессорных 
станций с дизельным приводом типа СДА и 
обновленных станций типа ТГА успешно осу-
ществляется на «Краснодарском компрес-
сорном заводе» (ООО «ККЗ») который входит 
в Промышленную группу «ТЕГАС»

Рис. 2 — Станция ТГА 10/251 C95 на шасси УРАЛ

Компрессоры УДК 621.51

Рис.1 — Участие станции ТГА в технологии колтюбинга

Станция ТГА

N2 (Азот)
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ТГА – это станции по производству азота 

из атмосферного воздуха непосредственно на 
месте эксплуатации, чистотой — до 99,95%. 
Диапазон давления производимого ТГА 
азота — 5–400 атм., производительность 
1–54 м³/мин. Могут быть исполнены на грузо-
вом шасси требуемой проходимости: КАМАЗ, 
КрАЗ, УРАЛ, МЗКТ, MERCEDES, SCANIA.

Передвижные компрессорные станции 
ТГА необходимы в таких технологических 
операциях, как:
•	 разрыв пласта;
•	 повышение дебита скважин;
•	 капитальный ремонт скважин;
•	 очистка призабойной зоны пласта 

от механических примесей;
•	 продувка и опрессовка трубопроводов 

и емкостей;
•	 создание инертной среды в процессах 

нефтепереработки;
•	 и многие другие применения с участием 

сжатого азота или воздуха.

Технология.
Для газоразделения в станциях ТГА ис-

пользуется технология, основанная на принци-
пе мембранной сепарации. Она предполагает 
получение инертной газовой смеси на основе 
азота с концентрацией 90–99,95% непосред-
ственно на месте эксплуатации из атмосфер-
ного воздуха станции при температуре от -60°С 
до +45°С. Принцип действия мембранной га-
зоразделительной установки основан на раз-
личной скорости проникновения газов через 
полимерную мембрану под действием пере-
пада парциальных давлений на ней. Техноло-
гия предполагает применение мембранных 
модулей последнего поколения, для которых 
характерны высокие показатели надежности, 
температура газоразделения — до 82°С, дав-
ление газоразделения — до 24 Атм. 

В азотных компрессорных станциях типа 
ТГА внедрены технические решения, улучша-
ющие эксплуатационные характеристики стан-
ции по удобству и надежности в сравнении с 
конкурентами, а именно:
•	 повышенная чистота азота на выходе, 

регулируемая от 95 до 99,95%:
•	 производительность станций составляет 

от 5 до 54 кубометров азота в минуту;
•	 давление азота на выходе станции 

возможно в диапазоне от 5 до 400 атм. 
Имеется возможность его увеличения 
в специальном исполнении;

•	 реализована возможность регулирования 
производительности от 50 до 100%;

•	 оптимизирована компоновка навесного 
оборудования для более легкого 
обслуживания станции;

•	 проведена модернизация капота, 
увеличены его надежность и долговечность. 

•	 микропроцессорная система автоматики 
обеспечивает возможность контроля при 
удаленном доступе;

•	 модернизированная система охлаждения 
дизеля и компрессора позволяет станции 
работать с более высокими (низкими) 
температурами окружающей среды;

•	 блок охлаждения компрессора имеет 
меньшие масса-габаритные показатели и 
повышенную теплоотдачу, имеется режим 
Зима – Лето.;

•	 увеличен ресурс работы компрессора, за 
счет инновационных решений в сальниковых 
уплотнениях цилиндро-поршневой группы, 

клапанов с ресурсом 5000 часов и более;
•	 увеличенные топливные баки от 800 до 

1200 литров навесной установки ТГА (24 
часа работы);

•	 гарантийный срок продлен до 24 месяцев;
•	 автоматические конденсатоотводчики;
•	 стабильная работа при более низких темпе-

ратурах (-60оС)
•	 возможны дополнительные опции.

Азотные станции ТЕГАС типа ТГА на сегод-
няшний день успешно эксплуатируются в Транс-
нефти, Сургутнефтегазе, Лукойле, Газпроме, 
Роснефти и в других крупных нефтегазовых пред-
приятиях. Стоит особо выделить наиболее попу-
лярные станции ТГА-20/251-C95, ТГА-10/251-C95, 
заслужившие безупречный авторитет у клиентов.

Рис. 3 — Самоходная азотная компрессор-
ная станций ТГА 20\251 С95 на шасси МЗКТ

Рис. 4 — Принцип разделения в станциях ТГА

Компания «ТЕГАС» г. Краснодар
тел.: +7 (861) 299-09-09, 8-800-777-09-09 
(бесплатный звонок с любого региона РФ)
e-mail: info@tegas.ru   www.tegas.ru

ККЗ (Краснодарский 
Компрессорный Завод)
info@kkzav.ru   www.kkzav.ru

«Уважаемые работники нефтяной
и газовой промышленности!

Примите искренние поздравления с Вашим профессио-
нальным праздником!

Каждый день и час Вы вносите неоценимый вклад в 
наше светлой будущее, добываете блага для всей страны. 
Ваш ответственный труд – залог укрепления экономики, 
крепкой уверенности граждан в завтрашнем дне.

Желаем Вам безопасной и стабильной работы, новых 
свершений и побед!

Любови близких, уважения и признательности коллег, 
нерушимой дружбы и верных людей рядом!»

Промышленная группа «ТЕГАС»

Юрьев Алексей Владимирович
коммерческий директор 
Промышленной группы Тегас

Тегас — дыхание ваших технологий!


